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Uwagi:
1. Ostre krawedzie stepic.
2. Kryteria wykonania spoin w klasie C wg PN-ISO 5817:1997.
/ 3. Wykonac¢ badanie spoin:

6° 100% badan VT wg PN-EN 970:1999.
1 4. Obrobke skrawanie walca zebatego i piast przeprowadzi¢ po spawaniu.
\h / 3 Pierscien wewnetrzny 1 S235JR | 24,8 | PN EN-10025:2002
d ” 2 Piasta 2 | S235JR | 3% | PNEN-10025:2002
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